@ Nowe urzadzenia firmy Fronius

Nowy korpus uchwytu spawalniczego Fronius:
smukla dysza zwieksza dostepnosé

Firma Fronius opracowata nowy korpus uchwytu spa-
walniczego do systemow spawania zrobotyzowanego -
dysza gazowa MTB 350 majaca o 20 procent mniejsza
srednice niz w uchwytach tradycyjnych. Umozliwia to
lepszy dostep do elementow.

Wiasciciele systeméw spawania zrobotyzowanego Fro-
nius TPS i TPS/i moga uzywacé nowego korpusu uchwytu
spawalniczego MTB (Machine Torch Body) 350. Srednica
dyszy gazowej wynosi jedynie 20 mm zamiast zwyczajo-
wych 25 mm. Dzigki temu mozna lepiej dotrze¢ do spoiny,
nawet w przypadku elementéw o skomplikowanej geome-
trii.

Dostepny jest korpus uchwytu o r6znych ksztattach (22°,
36° 1 45°). Model MTB 350 jest rowniez dostepny
w wersji ,,Asian Style” - dtuzsza koncéwka jest przystoso-
wana do standardowej konstrukcji zrobotyzowanych uchwy-
téw spawalniczych uzytkowanych w Azji.

Mimo waskiej dyszy gazowej, nowy korpus uchwytu
umozliwia dlugi czas pracy przy maksymalnej wydajnosci:

Srednica dyszy gazowej nowego uchwytu do spawania
zrobotyzowanego (na dole) wynosi zaledwie 20 mm -
poprawia to dostep do elementu

Firma Fronius stworzyta dtuzsza wersje MTB 350 ,,Asian Style”,
dostosowang specjalnie do potrzeb rynku azjatyckiego

przy 350 amperach i zastosowaniu czystego CO, mozna
osiagnaé 60-procentowy czas pracy - w ciagu 10 minut tuk
spawalniczy moze jarzy¢ si¢ przez 6 minut. Przy 300 ampe-
rach mozliwe jest spawanie bez przerw. Przy zastosowaniu
mieszanki gazu MTB 350 osiaga 100-procentowy czas
pracy przy 250 amperach i 60-procentowy czas pracy przy
300 amperach.

Jednostka biznesowa Perfect Welding

Fronius Perfect Welding to lider w dziedzinie innowacji
spawania fukowego oraz punktowego zgrzewania oporowe-
go i globalny lider na rynku spawania zrobotyzowanego.
Jako dostawca systeméw Fronius Welding Automation
wytwarza dostosowane do klienta, zautomatyzowane, kom-
pleksowe rozwigzania spawalnicze, wykorzystywane do
budowy zbiornikéw lub napawania w sektorze ,,offshore”.
Catosci portfolio dopetniaja Zrédta spawalnicze do spawa-
nia recznego, akcesoria spawalnicze i szerokie spektrum
ustug. Dzigki sieci ponad 1000 partneréw handlowych
Fronius Perfect Welding jest szczeg6lnie blisko klienta.

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, prosimy o kontakt:

Pani Joanna Friedek
tel. +32 6210710
e-mail: Friedek.Joanna@fronius.com
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Proces LaserHybrid taczy zalety spawania laserowego

i spawania metoda MIG/MAG.

Wysoka predkos¢, doskonata jakosé

Rentownos¢, bezpieczenstwo procesowe, powtarzal-
nos¢ i precyzja, a przede wszystkim szybkos¢ - wymogi
stawiane zautomatyzowanym procesom spawania w prze-
mysle motoryzacyjnym, stoczniowym i podczas budowy
rurociagéw sa coraz wyzsze. W produkcji seryjnej za-
chodzi koniecznos¢ taczenia ze soba nie tylko blach
o matej grubosci, ale tez blach grubych, ze stale rosnaca
predkoscia i jakoscia. Wigksza rentownos¢ zapewnia np.
spawanie LaserHybrid. Ta metoda spawania taczy spa-
wanie laserowe ze spawaniem tukowym elektroda topliwa
w ostonie gazow ostonowych i optymalnie wykorzystuje
efekt synergii. Uzytkownicy zyskuja przede wszystkim
bardzo stabilny proces spawania, zmniejszenie prac przy-
gotowawczych i poprawek oraz bardzo wysoka predkosé
i jako$é. Dla uzyskania dodatkowego wzrostu wydajno-
Sci firma Fronius oferuje tez potaczenie spawania Laser-
Hybrid z inteligentnym Zrédlem spawalniczym TPS/i.

Spawanie LaserHybrid to proces taczacy dwa rézne pro-
cesy spawania: spawanie laserowe i spawanie tukowe elek-
troda topliwa w ostonie gazéw ostonowych (MIG/MAG).
Specjalny uktad optyczny skupia wigzke promieniowania la-
serowego, co wskutek wysokiej gestosci energii, umozliwia
uzyskanie bardzo gtebokiego wtopienia przy bardzo wyso-
kiej predkosci oraz wysokich wlasnosci wytrzymatosciowych
potaczen. Kolejng zaleta tej metody spawania jest mniejsza
ilos¢ wprowadzonego ciepta, a dzigki temu mniejsze odksztat-
cenia. W czasie spawania tukowego metali w ostonie gazéw
ostonowych drut elektrodowy topi si¢ w ostonie gazu. Gaz
ten chroni jeziorko cieklego metalu przed dostgpem tlenu
i azotu z powietrza. Do zalet spawania MIG/MAG mozna
zaliczy¢ doskonate wypetnianie szczelin, fatwe przygotowa-
nie spoiny oraz sterowanie wprowadzaniem ciepta.

Sercem procesu spawania jest hybrydowa glowica lase-
rowa

Firma Fronius wykorzystata szczegdlne wiasciwosci, moc
i zalety obu metod spawania i pofaczyta je w jeden system.
Podczas spawania LaserHybrid promien laserowy najpierw
nagrzewa powierzchni¢ elementu i tworzy glebokie, waskie
wtopienie. Nastgpnie tuk spawalniczy wytwarza szerokie
jeziorko spawalnicze zapewniajace doskonate wypetnianie
szczelin. Jednoczesnie uzyskuje si¢ duzg gtebokos¢ wtopie-
nia. Sercem systemu spawania jest kompaktowa, hybrydo-
wa glowica laserowa ze zintegrowanym uchwytem spawal-
niczym MIG/MAG i wbudowanym laserowym ukfadem
optycznym. Do réznych zastosowan, jak np. w przemysle
motoryzacyjnym, do budowy statkéw lub rurociggéw, do-
stepne sa rézne gtowice spawalnicze. Przylaczenie hybry-
dowej glowicy laserowej do robota przemystowego odby-
wa si¢ za posrednictwem dedykowanego uchwytu robota.
Umozliwia to elastyczne umieszczenie hybrydowej gtowi-
cy laserowej, co pozwala na dostep takze do trudno dostep-
nych czesci elementu spawanego. Drut spawalniczy mozna
ustawi¢ w dowolnym kierunku w stosunku do wiazki lasera
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- pozwala to na doktadne dostosowanie procesu taczenia do
réznych metod przygotowania spoiny, mocy, rodzaju i ja-
kosci drutu i réznych zadan taczeniowych.

System Hybrid: szybki, rentowny i wydajny

Dzieki wspétdziataniu metod spawania MIG/MAG i la-
serowego powstaje bardzo stabilny proces spawania o wy-
sokim termicznym wspdtczynniku sprawnosci. Metoda
LaserHybrid firmy Fronius najlepiej nadaje si¢ do seryjne-
go faczenia blach o matej grubosci - przyktadowo w branzy
motoryzacyjnej. Ponadto metoda ta jest wlasciwym rozwia-
zaniem takze w przypadku taczenia blach o duzej grubosci,
np. w przemysle stoczniowym. Technologia Fronius Laser-
Hybrid umozliwia zautomatyzowane taczenie réznych cze-
Sci aluminiowych i stalowych przy takiej samej predkosci
do o$miu metréw na minute z zapewnieniem najwyzszej

Spawanie LaserHybrid to proces taczacy dwa rézne procesy
spawania: spawanie laserowe i spawanie metoda MIG/MAG
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jakosci. Korzysci dla uzytkownika to przede wszystkim roz-
szerzone mozliwosci spawania oraz mniejsze naktady na
przygotowywanie spoiny. Ponadto otrzymane potfaczenia
praktycznie sa bez wad. Dzigki temu koniecznos$¢ kosztow-
nego i czasochtonnego poprawiania spoin jest rzadkoscia.
Kolejna zaleta jest to, ze uzytkownicy moga spawac takze
brzegi powstale wskutek cigcia plazmowego, gazowego lub
cigcia gilotynowego. Sprawia to, ze spawanie LaserHybrid
przyczynia si¢ do znaczacego obnizenia kosztéw produkc;ji
i eksploatacji.

Sercem systemu spawalniczego LaserHybrid jest kompaktowa
hybrydowa gtowica laserowa ze zintegrowanym uchwytem
spawalniczym MIG/MAG i wbudowanym uktadem optycznym lasera

LaserHybrid z TPS/i

Konieczng energie i moc zapewniaja Zrodta spawalnicze
firmy Fronius. Dotychczas system LaserHybrid byt dostep-
ny ze zrodtem TPS (TransPuls Synergic). Od teraz firma
Fronius oferuje metode¢ hybrydowga takze w potaczeniu
z innowacyjnym Zrédiem spawalniczym TPS/i. TPS/i to sys-
tem spawania o modutowej budowie, sktadajacy si¢ z kom-
ponentéw polaczonych w sie¢ i wzajemnie ze sobg skorelo-
wanych. Wyposazony jest w procesor o duzej mocy obli-
czeniowej oraz superszybka magistrale. Dzigki temu uzyt-
kownicy moga przesytaé¢ wiecej danych w krétszym czasie
i tworzy¢ szybsze obwody regulacji niz dotychczas. Efek-
tem tego jest zwigkszenie predkosci spawania, wigksza pre-
cyzja i doskonate rezultaty spawania. Kolejna zaleta TPS/i:
dzigki pakietom funkcji mozna tez korzysta¢ z réznych pro-
cesOw spawania tukiem zwarciowymym oraz spawania

Promien laserowy rozgrzewa powierzchni¢ elementu
i tworzy glebokie, waskie wtopienie. Nastepnie tuk spawalniczy
wytwarza szerokie jeziorko spawalnicze zapewniajace doskonate
wypetnianie szczelin

pradem pulsujacym, takich jak opracowane przez firme¢
Fronius procesy LSC (Low Spatter Control) i PMC (Pulse
Multi Control). To sprawia, ze spawacz moze uzywac tego
samego systemu do réznych zadan - obniza to koszty i uta-
twia obstuge. Ponadto TPS/i dysponuje bogatymi mozliwo-
Sciami faczenia w sie¢ i dokumentowania danych w celu
analizy procesow spawania i ich ewentualnej optymalizacji.
Ze wszystkich tych zalet uzytkownicy beda mogli w przy-
sztosci skorzystac takze w przypadku spawania LaserHybrid.

Opatentowany zespot CrossJet zabezpiecza hybrydowa
gtowice laserowa przed rozpryskami

W celu ochrony optycznego uktadu laserowego przed
uszkodzeniami i zapewnienia optymalnej gotowosci do pracy
urzadzenia, zastosowano antyodblaskowe szkto ochronne.
Aby szklo to nie ulegto uszkodzeniu i pozostato czyste oraz
przepuszczalne dla promienia laserowego, hybrydowa
glowica laserowa jest wyposazona w zamknigty zesp6t
CrossJet. Dzigki temu strumien powietrza wyjatkowo efek-
tywnie transportuje odpryski spawalnicze z ponaddZzwigkowa
predkoscia do kanatu odsysajacego. Strumien powietrza row-
niez jest zasysany, zanim dostanie si¢ do obszaru spawania
i zmniejszy efekt dzialania gazu ostonowego. Dodatkowo
komora obrébcza pozostaje wolna od zanieczyszczen i dymu
spawalniczego. To zmniejsza liczbe usterek urzadzenia
i zapewnia wysoka dyspozycyjnosc.

Nowa seria urzadzen TIG

Firma Fronius rozszerzyta portfolio swoich produk-
tow o trzy urzadzenia do spawania elektroda wolframowa
w oslonie gazow obojetnych (TIG). Urzadzenia MagicWave
230i, MagicWave 190 i TransTig 230i sa szczegolnie
poreczne, wydajne i ciche. Dzigki szybkim procesorom
sygnalowym uzyskuja zawsze doktadnie identyczng cha-
rakterystyke, ktora zapewnia maksymalna mozliwa sta-
bilnos¢ tuku spawalniczego przy mozliwie najmniejszej
emisji hatasu. Dzigki intuicyjnej strukturze menu, uzyt-
kownik juz po chwili znajduje wlasciwy parametr i moze
skoncentrowac sie catkowicie na swojej pracy, aby uzy-
skac czysta spoine.
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Uniwersalne zrédto do spawania pradem przemiennym

Niewazne, czy chodzi o budowe rurociagdw czy zbiorni-
kéw, obrébke stali nierdzewnej czy naprawe pojazdéw sil-
nikowych i utrzymanie sprawnosci - nowe systemy spawa-
nia TIG firmy Fronius nadaja si¢ do wielu zastosowan.
Wydajnym Zrédtem spawalniczym jest MagicWave 230i do
spawania pradem przemiennym. Jego szczegdlna zaleta jest
to, ze za posrednictwem techniki Bluetooth, WLAN i NFC
moze komunikowac¢ si¢ z innymi urzadzeniami i taczyc
z nimi w sie¢. Do spawania takich materiatow, jak stal, stal
nierdzewna i aluminium predestynowane jest urzadzenie
MagicWave 190. Zrédto spawalnicze pradu przemiennego
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jest dostgpne w wersji chtodzonej gazem i stanowi opty-
malny wybér do réznych obszaréw zastosowan.

Waga lekka w spawaniu pradem stalym

Przedstawicielem nowej serii jest tez Zrodto spawalnicze
TransTig 230i do spawania pradem stalym. Majac zaledwie
15,9 kg masy wiasnej, jest wyjatkowo lekkie. System do
spawania regcznego nadaje si¢ do wszystkich zastosowan
spawalniczych poza spawaniem aluminium. Zrédto spawal-
nicze, podobnie jak model MagicWave 230i, jest opcjonal-
nie dostgpne w wersji chtodzonej woda. Za posrednictwem
Bluetooth, WLAN i NFC Zrédto spawalnicze TransTig 230i
moze komunikowac si¢ réwniez bezprzewodowo z takimi
urzadzeniami, jak inteligentna przytbica spawalnicza, zdal-
ne sterowanie a nawet smartfon.

MagicWave 230i moze si¢ komunikowac z innymi urzadzeniami
i taczy¢ z nimi w sie¢ za posrednictwem interfejsow Bluetooth,
WLAN i NFC

Optymalne dostosowanie do uzytkownika

Wielojezyczna koncepcja obstugi urzadzen do spawania
recznego, wyposazonych w graficzny wyswietlacz o prze-
katnej 4,3 cala, umozliwia intuicyjna i bardzo tatwga obstu-
ge. Dzigki przyciskom preferowanych, czgsto uzywanych
parametrow spawania, mozna je fatwo wywotywac i regu-
lowaé. Szczegdlng zaleta jest modutowa budowa - uzytkow-
nicy moga w dowolny sposéb rozszerza¢ urzadzenia o r6z-
ne pakiety funkcji. Zaliczaja si¢ do nich funkcja ,,Job”, umoz-
liwiajaca rownoczesne zapisanie maksymalnie 999 zadan,
pakiet PulsPro dajacy wszystkie funkcje impulsowe, dodat-
kowa dokumentacja danych oraz monitoring limitéw. Ostat-
nia funkcja pomaga w ustawieniu okreslonego okna para-
metréw i zachowania okreslonych parametréw spawania.
Ztacza USB umozliwiajg aktualizacj¢ oprogramowania
i dokumentacj¢ danych spawalniczych.

Nowy uchwyt zapewniajacy precyzje obstugi

Wszystkie urzadzenia sg dostepne w wersji obstugujace;j
uniwersalny zakres napigé. Korzystajac z Fronius Power
Plug, gniazda z blokada z tylu Zrédia spawalniczego,

MagicWave 190 nadaje si¢ szczegdlnie do spawania
takich materialéw, jak stal, aluminium i stal nierdzewna

Zrédto czystego pradu statego TransTig 230i
jest opcjonalnie dostgpne w wersji chtodzonej woda
i nadaje si¢ do wszystkich zastosowan spawalniczych
oprécz spawania aluminium

mozna tatwo i szybko wymienic¢ kabel zasilajacy lub wtyk,
w zalezno$ci od miejsca stosowania. Pozwala to na uzycie
urzadzen na calym Swiecie - takze w przypadku réznych
wartosci napiecia sieciowego. Firma Fronius zaprojektowata
uchwyt spawalniczy na nowo - ergonomiczna rgkojesc, stan-
dardowo potaczona z systemem wymiany zwigksza kom-
fort i zapewnia jeszcze wigksza precyzj¢ obstugi. Zintegro-
wana, mocna lampa LED doktadnie o§wietla obszar spoiny.
Dzigki temu spawacz moze w petni skoncentrowac si¢ na
swoich zadaniach i uzyskac czysta spoing.

FRONIUS POLSKA Sp. z 0.0
ul. Gustawa Eiffel'a 8
44-109 Gliwice
telefon: 32 621 07 00, faks: 48 32 621 07 01
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