Ciecie plazmowe nie musi by¢ gtosne:
technologia Silent Cut firmy Kjellberg Finsterwalde

Ze wzgledu na duzg gestos¢ energii i predkos¢ przepty-
wu gazu podczas jakosciowego cigcia plazmowego, poziom
dzwigku moze wynosi¢ ponad 100 dB (A). Oferujac nowa
technologi¢ Silent Cut, firma Kjellberg Finsterwalde ma na
celu zmniejszenie narazenia ludzkiego stuchu na hatas,
szczegoblnie w gérnym zakresie czgstotliwosci.

Silent Cut, bedaca rozwinigciem opatentowanej techno-
logii Contour Cut, obniza poziom cis$nienia akustycznego
nawet o 15 dB (A) podczas cigcia plazmowego stali niesto-
powej o grubosci pomigdzy 4 a 30 mm, w zakresie nat¢ze-
nia pradu od 60 do 160 A. Nawet wysokie czestotliwosci,
uwazane za szczegolnie niebezpieczne, dziatajace draznia-
co na uktad nerwowy, sa znaczaco ograniczone. Obnizenie
poziomu hatasu o 10 decybeli jest juz postrzegane przez ludz-
kie ucho jako zmniejszenie gtosnosci o potowe. W ten spo-
s6b technologia Silent Cut stanowi wazny wktad w zapew-
nienie zdrowia i bezpieczefstwa pracy przy cieciu 0 wyso-
kiej jakosci.

Podstawe do opracowania technologii Silent Cut stano-
wity intensywne badania, prowadzone przez firmeg Kjellberg.
Wyniki sg unikatowa kombinacja nowych materiatow do-
datkowych i nowego oprogramowania umozliwiajacg uzyt-
kownikom wycinanie otworéw, cigcie pretdw i konturéw
o podobnej jakosci, jak w przypadku cigcia technologia

Contour Cut, przy jednoczesnym znaczacym obnizeniu po-
ziomu cisnienia akustycznego. Ze wzgledu na fatwa wymiang
zaréwno czesci zamiennych, jak i oprogramowania, tech-
nologia Silent Cut moze by¢ réwniez stosowana w rozwia-
zaniach juz istniejacych.

Technologia Silent Cut jest dostgpna dla serii urzadzen
plazmowych Smart Focus od grudnia 2017 roku, a dla
HiFocus neo od stycznia 2018 roku.

Na targach Schweissen & Schneiden 2017 firma Kjell-
berg Finsterwalde zaprezentowata cigcie plazmowe stali nie-
stopowych na dwéch systemach. Podczas bezposredniego
poréwnania dobrze sprawdzonej juz technologii Contour Cut
z technologia Silent Cut, wysoka jakos$¢ obu technologii byta
w petni widoczna, a obnizony poziom ci$nienia akustycz-
nego przy uzyciu Silent Cut byt wyraznie styszalny.

Informacje o wytworcy

Firma Kjellberg Finsterwalde opracowuje produkty i tech-
nologie do cigcia i spawania termicznego. Jako firma najdtu-
zej dziatajaca na rynku w dziedzinie technologii cigcia pla-
zmowego Kjellberg Finsterwalde oferuje urzadzenia do cie-
cia plazmowego i laserowego w szerokim zakresie, umozli-
wiajace wykonywanie zréznicowanych zadan w rozwiaza-
niach zautomatyzowanych, zmechanizowanych lub recznych.
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Napawanie plazmowe z optymalng wydajnoscia
Nowy uchwyt do napawania proszkiem

Na targach Schweifien & Schneiden firma Kjellberg Fin-
sterwalde zaprezentowata nowy, wszechstronny uchwyt do
napawania plazmowego - PlasmaT 410M Fidur

Uchwyt ten umozliwia prowadzenie procesu napawania
z zastosowaniem dwoch proszkéw - zaréwno wstgpnie zmie-
szanych, jak i oddzielnie w okreslonej proporcji. Mozliwe
jest rowniez napawanie jednym proszkiem podawanym
przed lub za tukiem plazmowym. W zaleznosci od rodzaju
napawanej powierzchni i odpowiadajacej jej mieszanki
proszkéw, mozna sterowac glebokosScia wtopienia i geome-
trig napoiny.

Niezawodny i staty transport proszku gwarantuje réwno-
mierne naktadanie powloki. Skuteczne chtodzenie z dwo-
ma obiegami chtodzacymi umozliwia prowadzenie procesu
napawania z natgzeniem nawet do 400 amperéw w cyklu
pracy wynoszacym 100%. W ten sposéb mozna napawac
do 9 kg proszku na godzing, a jesli to konieczne, wydajnos¢
napawania moze by¢ jeszcze zwigkszona.

Uchwyt ten powinien by¢ zasilany ze Zrodta pradu prze-
miennego PSI 400. Oprécz maksymalnego pradu napawa-
nia 400 amperéw w cyklu pracy 100%, maszyna ta jest

Uchwyt do napawania plazmowego PlasmaT 410M Fidur

bardzo fatwa w obstudze; parametry zadawane sg za pomoca
panelu dotykowego. Rézne poziomy dostepu, zdefiniowa-
ne dla uzytkownika, pozwalaja na okreslenie mozliwosci
ingerowania uzytkownika w parametry napawania i zarza-
dzanie danymi. Na najnizszym poziomie beda to ustawie-
nia dotyczace natezenia pradu tuku pomocniczego i gtow-
nego, a takze ilosci gazu i proszku. Na nastgpnym poziomie
pozostate zmienne procesu napawania, parametry impulséw,
ilos¢ gazu i proszku sa wprowadzane za pomoca graficzne-
go interfejsu uzytkownika. Najwyzszy poziom zapewnia
swobodna konfiguracje parametrow, a tym samym duza
kontrolg procesu. Na tym poziomie dwa podajniki proszku
sg sterowane oddzielnie. Proszek mozna skalibrowac bez-
posrednio na urzadzeniu, w sposéb tatwy i przyjazny dla
uzytkownika. Ustawienia sg réwniez przechowywane
w bazie danych.

Probki napawane plazmowo przedstawione
na targach Schweiflen & Schneiden

Informacje o wytworcy

Firma Kjellberg Finsterwalde opracowuje produkty i tech-
nologie do cigcia i spawania termicznego. Bedac tradycyj-
nym producentem technologii i elektrod spawalniczych,
firma Kjellberg Finsterwalde oferuje swoim klientom sprzet
i materiaty dodatkowe do najbardziej r6znorodnych proce-
sOw spawania, tj. spawania tukiem krytym, wysoko wydaj-
nego spawania TIG - InFocus, spawania plazmowego PTA
oraz spawania recznego.
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