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THE ART OF WELDING

Wystawa potaczona z targami TUBE 2018 w Diisseldor-
fie byta dla firm wyspecjalizowanych w przemysle rur szansa
eksponowania najciekawszych innowacji w wytwarzaniu rur
i montazu konstrukcji rurowych. Impreza stata si¢ dla firmy
Polysoude okazja do przedstawienia rozwigzan w dziedzi-
nie spawania orbitalnego rur, opracowanych dzigki wielo-
letniemu do§wiadczeniu w stosowaniu spawania metoda
TIG, ktére w najwyzszym stopniu odpowiadaja na potrzeby
klientéw. W firmie Polysoude powstato tez nowe w sekto-
rZe rurowym rozwigzanie w napawaniu rur w postaci proce-
su dwukatodowego (TIG*), ktéry zapewnia znaczace ko-
rzysci w zakresie efektywnosci.

Glowica MW 34

Orbitalne spawanie metoda TIG: Jakos¢ i wydajnos¢

Przepisy i normy obowiazujace w sektorze rurowym narzu-
caja wytwércom koniecznos$¢ zapewnienia wysokiej jakosci
produkcji. Obserwujac t¢ sytuacjg, firma Polysoude opraco-
wywata od wielu lat rozwigzania spawania orbitalnego oparte
na spawaniu metoda TIG. Jest to proces pewny i stabilny, za-
réwno w wariancie z materiatem dodatkowym, jak i bez niego,
ktéry moze by¢ stosowany do taczenia wszystkich rodzajéw
materiatow konstrukcyjnych. W potaczeniu z szeroka gama
glowic spawalniczych firmy Polysoude i programowalnymi
Zrodtami energii spetnia on zapotrzebowanie wszystkich sek-
toréw przemystu rurowego, zapewniajac jakos¢, doktadnosé
i powtarzalnos¢ odpowiednio do oczekiwan wytworcow. Wsrdd
szerokiego wachlarza urzadzef do spawania orbitalnego po-
wstatych w firmie Polysoude znajduje si¢ opracowana w ostat-
nich latach gtowica MW34 do spawania z duza wydajnoscia,
bez materiatu dodatkowego. Jej kluczowe zalety to zwarta kon-
strukcja, ergonomia i duza tatwos¢ uzytkowania. Wyposazona
jest w zaciski mocujace z wktadkami z rury tytanowej (TCI™),
dostosowane do tolerancji wymiarowych rur i odporne na za-
nieczyszczenia. Z zakresem roboczym Srednic wynoszacym
6 - 34 mm glowica ta jest idealnym narzedziem w sektorach
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aeronautyki, biochemii i mikroelektroniki, podobnie jak dla
urzadzen przemystu farmaceutycznego, spozywczego i che-
mii konwencjonalne;j.

W przypadku spawania w warunkach szczegélnej czysto-
Sci, w firmie Polysoude mozna skompletowac stanowisko wy-
posazone w Zrddto energii P4 z opcjq zdalnego ekranu dotyko-
wego. Operator ma dzigki temu mozliwos¢ wyboru technolo-
gii spawania i programu oraz monitorowania spoin nie opusz-
czajac pomieszczenia, co ogranicza ryzyko zanieczyszczen.

Kolejna nowoscig w ofercie Polysoude jest glowica spa-
walnicza TS 8/75-2. Jej zalety to odpornos¢ na duze obciaze-
nie robocze oraz pneumatyczny system mocowania sterowa-
ny z ergonomicznego uchwytu. Zintegrowany z gtowica ob-
rotowy podajnik drutu stanowi kolejng istotna zalete, gdyz
drut nie ulega skrgcaniu i nie wystepuja zmiany predkosci
podawania, co jest korzystne z punktu widzenia jakosci
i wydajnosci spawania. Gtowica nadaje si¢ do wykorzystania
przy dowolnym uktadzie rur w dnie sitowym i jest wyposa-
zona w stojaki z mozliwoscig regulacji miejsca mocowania,
dzigki czemu stanowi doskonate narzedzie do spawania
wszystkich typéw rurowych wymiennikéw ciepta skonstru-
owanych z rur o Srednicy wewnetrznej od 10 do 60 mm.

Gtowica TS 8/75-2 zamocowana w miejscu spawania rurek
w §cianie sitowej

SPX TIGer do napawania: ciagly wzrost wydajnosci

Jedna z kwestii zawsze interesujacych wytworcow jest wzrost
wydajnosci. Pamigtajac o tym i wykorzystujac wieloletnie do-
Swiadczenie, opracowano w firmie Polysoude proces TIG*. Ta
technologia dwukatodowa powstata specjalnie do nakfadania
warstw z niskim udziatem struktury ferrytycznej (ponizej 5%),
przy wydajnosci napawania powyzej 6 kg/godz., predkosci
1000 mm/min i zapewnieniu jakoSci wyzszej w stosunku do
konwencjonalnego procesu TIG. W ten sposéb uzyskano per-
fekcyjna odpowiedZ na potrzebe zwigkszenia wydajnosci.
Firma Polysoude nastawiona jest na ciggte odpowiadanie na wy-
magania klientéw i, bazujac na duzym doswiadczeniu w napa-
waniu z wykorzystaniem gtowic z kolektorem obracajacym si¢
w sposob ciagly (SPX) do spawania metoda TIG z tzw. goracym
drutem, proponuje obecnie proces TIGer dla glowic SPX, ktéry
charakteryzuje si¢ stabilng wysoka wydajnoscia napawania.
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