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Dr inz. Damian Miara

11 marca 2024 roku odbyta sie publiczna obrona rozprawy
doktorskiej mgr. inz. Damiana Miary pt. Wplyw wybranych
warunkow zgrzewania tarciowego FSW na strukture i wia-
sciwosci ztqczy ze stopu aluminium EN AW-6082. Prezentacja
wynikéw oraz dyskusja nad nimi prowadzone byty na
Wydziale Inzynierii Materialowej Politechniki Slaskiej
w Katowicach. Promotorem pracy byt prof. dr hab. inz.
Janusz Adamiec (Politechnika Slaska), natomiast promo-
torami pomocniczymi byli dr inz. Katarzyna Eyczkowska
(Politechnika Slaska) i dr inz. Adam Pietras (Sie¢ Badawcza
Lukasiewicz - Gérnoslaski Instytut Technologiczny). Prace
zrecenzowali prof. dr hab. inz. Jarostaw Mizera (Poli-
technika Warszawska), dr hab. inz. Andrzej Trytka, prof.
PRz (Politechnika Rzeszowska) oraz dr hab. inZ. Dariusz
Fydrych, prof. PGd (Politechnika Gdanska). Stopieri doktora
nauk inzynieryjno-technicznych w dyscyplinie inzynierii
materialowej zostal nadany mgr. inz. Damianowi Miarze
w dniu 25 marca 2025 roku przez Rade Dyscypliny Inzynie-
rii Materiatowej Politechniki Slaskiej na wniosek Komisji
Doktorskiej. Przedstawione w rozprawie wyniki badan
ianalizy wykazaty zdaniem Komisji istotny wktad w rozwoéj
wiedzy z zakresu wspdiczesnej inzynierii materialowej,
w zwiazku z czym wyrézniono prace dr. inz. Damiana Miary.

Tytul magistra inzyniera autor rozprawy uzyskat na Wy-
dziale Mechanicznym Technologicznym Politechniki
Slaskiej w Gliwicach na podstawie pracy magisterskiej
pt. Struktura stopu Fes;sC0;,Ni; ;Bis »Sis §Nby wytworzonego
metodq mechanicznej syntezy.

W 2007 roku dr inz. Damian Miara rozpoczal prace zawo-
dowa w Zaktadzie Technologii Zgrzewania i InZynierii Sro-
dowiska Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach na stanowisku
inzyniera. Obecnie pracuje w Sieci Badawczej Lukasiewicz -
Gornoslaskim Instytucie Technologicznym, Centrum Spa-
walnictwa na stanowisku gléwnego specjalisty w Grupie
Badawczej Technologie Zgrzewania i Klejenia oraz Ochrona
Srodowiska, kierowanej przez dr inz. Jolante Matusiak.

Drinz. Damian Miara zajmuje sie szeroko pojetymi tech-
nologiami taczenia réznych materiatéw konstrukeyjnych,
w tym metali oraz tworzyw sztucznych metodami zgrzewa-
nia, spawania oraz klejenia. Jest odpowiedzialny za szkole-
nia personelu spawalniczego, opracowywanie technologii,
kwalifikowanie oraz wdrazanie technologii w warunkach
przemystowych. W przedstawionym zakresie realizowatl
lub realizuje kilka projektéw z programéw krajowych, pro-
jektow miedzynarodowych oraz projektéw wdrozeniowych
nazlecenie firm przemystowych w zakresie innowacyjnych
technologii taczenia i rozwigzan z réznych materialéw
konstrukcyjnych, w tym aluminium, miedzi, magnezu
i innych materiatéw taczonych za pomocg m.in. techno-
logii zgrzewania FSW, technologii zgrzewania tarciowego
konwencjonalnego oraz technologii klejenia. Proponowane
przez niego rozwigzania konstrukcyjne wielokrotnie elimi-
nowaty problemy technologiczne, wptywajac jednoczesnie
nazwiekszanie konkurencyjnosci firm na rynku krajowym
izagranicznym.

Dotychczasowa dziatalnos¢ naukowo-badawcza dr. inz.
Damiana Miary potwierdza prawie 30 publikacji autor-
skich lub wspétautorskich. Sposrdd nich szes$é publika-
cji ma charakter miedzynarodowy; sa one indeksowane
w bazie Web of Science. Wygtosil referaty na ponad 30
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konferencjach naukowych, seminariach lub sympozjach,
brat lub bierze udzial w realizacji ponad 25 projektéw ba-
dawczych, w tym pieciu projektéw we wspdipracy miedzy-
narodowej. Jest takze wspdtautorem pieciu patentéw lub
wzordw uzytkowych, w tym dwéch patentéw miedzynaro-
dowych przyznanych przez urzedy patentowe w Stanach
Zjednoczonych oraz w Meksyku. Otrzymat kilka nagréd
i wyrdznien w zakresie wdrazania i opracowywania,
a takze promowania technologii FSW, ktdra byta przed-
miotem realizacji jego rozprawy doktorskie;j.

Celem rozprawy doktorskiej dr. inz. Damiana Miary bylo
opracowanie metodyki oceny struktury i wlasciwosci zta-
czy FSW z wykorzystaniem m.in. nowoczesnych metod
badawczych (FIB-SEM). Badania warunkdéw zgrzewania
dotyczyly gtéwnie okreslenia wptywu predkosci obroto-
wej narzedzia oraz predkosci zgrzewania, a takze tempe-
ratury obszaru zgrzewania, sity w kierunku zgrzewania
na strukture zlaczy, co pozwolilo na opisanie zjawisk
strukturalnych decydujacych o mozliwosci taczenia stopu
aluminium przerabianego plastycznie EN AW-6082 me-
toda FSW. Umozliwilo to takze opracowanie wytycznych
technologicznych zgrzewania FSW oraz kwalifikowanie
technologii. Wyniki te byly uzupelnione o analize kosztéw
stosowania technologii FSW w warunkach produkcyjnych
przede wszystkim przemystu lotniczego, motoryzacyjnego
oraz pojazdéw szynowych.
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