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Maszyny i napędy elektryczne

Nowoczesność na solidnych fundamentach: 
„OMAG” inwestuje w rozwój z Funduszami Europejskimi

Fabryka Maszyn i Urządzeń „OMAG” Sp. z o.o., od ponad 70 lat konsekwentnie udowadnia w sektorze 
wydobywczym, że tradycja może iść w parze z innowacją. Firma, znana z produkcji specjalistycznych maszyn 

górniczych dla klientów z Europy, Azji i Ameryki Południowej, nieustannie poszerza swój potencjał technologiczny 
i kompetencyjny. „OMAG” specjalizuje się również w precyzyjnej obróbce skrawaniem na potrzeby wielu branż 
przemysłowych, w tym motoryzacyjnej, budowlanej, spożywczej, energetycznej oraz kolejowej. Dziś „OMAG” stawia 
kolejny krok ku przyszłości, realizując dwa ambitne projekty współfi nansowane z Funduszy Europejskich.

INWESTYCJA W TECHNOLOGIĘ I LUDZI

Decyzja o wdrożeniu projektu wynika z potrzeby ciągłego dostosowywania się do zmiennych warunków rynko-
wych i technologicznych. – Aby pozostać liderem w branży, musimy inwestować zarówno w park maszynowy, 
jak i w naszych pracowników – zaznacza prezes Dziędziel.

Innowacja biznesowa, o której mowa, będzie realizowana na dwóch głównych płaszczyznach:
1. Modernizacja technologiczna. Kluczowym elementem projektu jest zakup i montaż nowoczesnej linii tech-

nologicznej ze zrobotyzowanym stanowiskiem spawalniczym oraz laserowym skanerem optycznym. Pozwoli to 
na precyzyjne i wydajne spawanie elementów o skomplikowanych kształtach. Firma zakupi również 2 tokarki 
CNC, umożliwiające toczenie średnich i dużych detali – segment dotychczas nieobsługiwany przez zakład.

2. Rozwój kompetencji pracowników. Równolegle do inwestycji w maszyny prowadzony będzie program 
szkoleń mający na celu podniesienie kwalifi kacji pracowników w zakresie ekologii, przedsiębiorczości i obsługi 
nowoczesnych stanowisk zrobotyzowanych. 

EFEKTY – KONKURENCYJNOŚĆ I ATRAKCYJNOŚĆ

– Planowane zmiany przyniosą wymierne korzyści. Wdrożenie innowacji wpłynie bezpośrednio na poprawę 
konkurencyjności naszej fi rmy, zwiększy jej atrakcyjność na rynku pracy, szczególnie dla młodych specjalistów – 
mówi Łukasz Dziędziel. – Zyskamy także możliwość rozszerzenia oferty o bardziej złożone elementy, przy jed-
noczesnym zwiększeniu wydajności procesów i wzmocnieniu potencjału naszego zespołu.

Co istotne, projekt doskonale wpisuje się w założenia koncepcji Przemysłu 4.0, zakładającej integrację nowo-
czesnych technologii cyfrowych z procesami produkcyjnymi.

Dzięki połączeniu doświadczenia z nowoczesnością „OMAG” pokazuje, że rozwój nie musi oznaczać rewolucji – 
wystarczy konsekwentna ewolucja oparta na solidnych fundamentach. 

– Cały czas się rozwijamy i wykorzystujemy do tego wszystkie dostępne narzędzia – podkreśla 
Łukasz Dziędziel, Prezes Zarządu Fabryki Maszyn i Urządzeń „OMAG”. – Aktualnie realizujemy dwa 
projekty z dofi nansowaniem z Funduszy Europejskich. Nasz najnowszy projekt to „Inwestycja 
w bazę produkcyjną przedsiębiorstwa w celu wprowadzenia innowacji biznesowej” w ramach 
Programu Fundusze Europejskie dla Małopolski 2021–2027, o wartości dofi nansowania prze-
kraczającej 3 miliony złotych.

pomiary i analizy pro� lu komutatora pozwalają na 
optymalizację procesów produkcyjnych oraz mini-
malizację odrzutów. Pro� logramy mogą być wykorzy-
stywane w procesach kontroli jakości, co przyczynia 
się do zwiększenia niezawodności i trwałości maszyn 
elektrycznych [2].

Na rys. 3 przedstawiono czujnik zamontowany na 
stojaku, który umożliwia ustawienie układu pomiaro-
wego nad mierzonym obiektem. Na rys. 4 pokazano 
komutator przed obróbką. Natomiast na rys. 5 zaprezen-
towano fragment (60°) zarejestrowanego pomiaru pro-
� lu komutatora po obróbce. Podczas badań silnik był 
zasilany, a prędkość obrotowa wynosiła 1500 obr./min.

4.  Podsumowanie

Laserowe czujniki odległości wykorzystują wiązkę la-
sera i triangulację do bezkontaktowego, precyzyjnego 
pomiaru. Znajdują one szerokie zastosowanie w auto-
matyce przemysłowej, robotyce i diagnostyce maszyn.
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Rys. 3. Czujnik zamontowany w stojaku

Rys. 4. Komutator maszyny prądu stałego przed obróbką

Rys. 5. Fragment pro� logramu komutatora po obróbce
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