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Warunki prenumeraty

~Materials Science and Welding Technologies” (, Tech-
nologie Materiatowe i Spawalnicze”), czasopismo be-
dace kontynuacjq ,Biuletynu Instytutu Spawalnictwa”,
wydawane jest przez Sie¢ Badawcza tukasiewicz -
Gornoslaski Instytut Technologiczny. Dwumiesiecz-
nik MS&WT jest wiodacym czasopismem branzowym
w Polsce, zachowuje ciggto$¢ merytoryczng w zakresie
inzynierii materiatowej i mechanicznej, przy jednocze-
snym rozszerzeniu o kolejne dziedziny, m.in. inzynierie
ladowgq i transport, energetyke, automatyke, elektro-
nike i elektrotechnike.

Zachecamy do zamodwienia prenumeraty na rok 2025.
Gwarancjg terminowego otrzymywania czasopisma
jest zamodwienie prenumeraty bezposrednio u Wydawcy.
Czasopismo jest dystrybuowane niezwtocznie po uka-
zaniu sie kolejnego wydania, z zachowaniem terminow
przewidzianych w cyklu wydawniczym.
Prenumeratorom czasopisma przystuguje petny dostep
do elektronicznego archiwum.

Cena prenumeraty wydania drukowanego
na 2025 rok wynosi 300 zt brutto
(cena jednego egzemplarza: 50 zt).

Cena prenumeraty wydania elektronicznego
na 2025 rok wynosi 270 zt brutto
(cena jednego egzemplarza: 45 zt).

Warunkiem przyjecia prenumeraty jest przestanie
zamodwienia oraz optfacenie jej przelewem na konto Wy-
dawcy, z tytutem wptaty: Prenumerata MS&WT 2025.

Druk zamoéwienia prenumeraty:
. ?-:E https://biuletyn.instytutu.

= spawalnictwa.pl/strona-cms/
prenumerata

Zamowienia nalezy przesyta¢ poczta elektroniczna:
e-mail: redakcja@git.lukasiewicz.gov.pl

Konto: ING Bank Slaski SA - Centrala, Departament
Obstugi Klientéw Strategicznych

Nr konta: 37 1050 0086 1000 0022 7362 2502

Mozna zamawiac takze starsze wydania (do wyczer-
pania naktadu).

Dodatkowych informacji udziela Redakcja Czasopisma
Tel.: 32 234 52 71

Druk: ZAPOL Sobczyk Sp.k.

al. Piastéw 42, 71-062 Szczecin
www.zapol.com.pl
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Science and Welding Technologies”. Na jego tamach publiku-
jemy m.in. komunikat o wynikach badan Aleksandry Latacz
i Piotra Knapika. Efektywne wykorzystanie odpadow zelazo-
nosénych jest jednym z najwazniejszych wyzwan gospodarki
surowcowej, dlatego naukowcy z tukasiewicz - Goérnosla-
skiego Instytutu Technologicznego opracowali procedure
analityczna taczacq ekstrakcje jonowa z oznaczeniem zelaza
metalicznego technikg ICP-OES. Z kolei Krzysztof Kwiecin-
ski, tukasz Poloczek, Piotr Gtowacki oraz Marcin Kempny
przedstawili metody badawcze wptywu wodoru na metale
i ich stopu. Majg one zastosowanie m.in. w okresleniu
zmian materiatéw konstrukcyjnych pod wptywem wodoru.

Ws$rod zamieszczonych relacji w ostatnim dziale czasopi-
sma przeczytajq Pafnstwo o obecnosci Lukasiewicz - GIT na
arenie miedzynarodowej. Magdalena Sroka uczestniczyta

w ramach prestizowego programu KMM-VIN Research
Fellowship Programme 2025. Na targach Schweissen
& Schneiden w Essen, jednym z najwazniejszych global-
nych wydarzen poswieconych technologiom spawalniczym
i ciecia, najnowszym rozwigzaniom technologicznym przy-
gladata sie reprezentacja naszego Centrum Spawalnictwa.
W ramach miedzynarodowego projektu SUPER do Gliwic
przyjechali studenci, doktoranci oraz mtodzi specjalisci,
aby rozmawiac¢ o przysztosci stali. Instytut odwiedzili row-
niez przedstawiciele kamerunskiego University of Buea
w celu nawigzania wspotpracy z wiodacq jednostka zaj-
mujacq sie technologiami spawalniczymi.

Zyczymy Panstwu inspirujacej lektury.
Redakcja

Nabor artykutow

Redakcja czasopisma ,Materials Science and Welding Technologies” serdecznie zaprasza do nadsytania artykutéw
naukowych z zakresu technologii materiatowych, spawalnictwa, inzynierii materiatowej i mechanicznej, a takze
pokrewnych dziedzin, takich jak inzynieria ladowa i transport, energetyka, automatyka, elektronika oraz elektrotechnika.

Przygotowujac zgtoszenie do publikacji, nalezy zwrocié
szczegolng uwage na kilka kluczowych zasad, ktére za-
pewnig wysoka jakos¢ oraz przejrzystos¢ pracy. Uprzej-
mie prosimy o uwzglednienie ponizszych wytycznych:

1. Struktura artykutu i przejrzystos$¢ prezentacji
Artykut powinien posiadac logiczng i przejrzystg struk-
ture, sktadajaca sie z wyraznie wydzielonych cze-
$ci — wstepu, czesci gtéwnej (rozwiniecia), wnioskéw
koncowych oraz bibliografii. Nalezy zadbac¢ o odpo-
wiednig spdjnos¢é miedzy poszczegdlnymi czesciami
pracy, aby czytelnik mogt w tatwy sposdb sledzic tok
rozumowania i argumentacje autora. Wskazane jest
takze stosowanie odpowiednich nagtéwkow i podty-
tutéw w celu utatwienia nawigacji w tekscie.

2. Jezyk i styl

Prosimy o stosowanie precyzyjnego, klarownego i pro-
fesjonalnego jezyka. Artykut powinien by¢ napisany
w sposob naukowy, przy jednoczesnym zachowaniu
przystepnosci i zrozumiatosci dla szerokiego kregu
odbiorcow. Nalezy unikac zbednych dygresji oraz nad-
miernej komplikacji jezykowej, aby tres¢ byta czytelna
zaréwno dla specjalistow w danej dziedzinie, jak i dla
0s6b spoza niej.

3. Elementy graficzne

Jesli artykut zawiera wykresy, tabele, ilustracje lub
fotografie, prosimy o ich staranne przygotowanie, tak
aby byty czytelne i w petni zrozumiate. Kazdy element
graficzny powinien posiada¢ odpowiedni opis oraz
wyrazne odniesienie do zrdodet, z ktérych pochodzi.
Nalezy takze upewnic sie, ze materiaty graficzne sg
wysokiej jakosci i majg odpowiednig rozdzielczos¢.
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4. Bibliografia i przypisy

Artykut musi by¢ oparty na dobrze skomponowanej bi-
bliografii, a wszelkie wykorzystane zrddta nalezy wpro-
wadzac zgodnie z obowigzujacymi zasadami cytowania,
ktore zostaty szczegdtowo przedstawione na naszej
stronie. Prawidtowo przygotowane przypisy bibliogra-
ficzne oraz odpowiednio dobrana literatura stanowig
fundament wiarygodnosci i naukowej wartosci pracy.

Artykuty mozna przesytaé przez caty rok. Termin pu-
blikacji i decyzja o przyjeciu pracy bedq uzaleznione
od decyzji redakcji, ktéra oceni zgtoszone artykuty
pod katem ich zgodnosci z profilem czasopisma oraz
jakosci naukowej.

Szczegodtowe informacje dotyczace zasad przygotowa-
nia artykutu oraz formularza zgtoszeniowego znajduja
sie na naszej stronie internetowej. Prosimy o zapozna-
nie sie z nimi przed przestaniem pracy.

https://biuletyn.instytutu.spawalnictwa.pl/
strona-cms/zgloszenie-artykulu

Aby przestac¢ swojq prace do publikacji, wystarczy
wypetnic¢ formularz zgtoszeniowy dostepny na naszej
stronie, a nastepnie przestac petng dokumentacje na
adres redakcji: redakcja@git.lukasiewicz.gov.pl



