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Szanowni Czytelnicy!

Z radoscig oddajemy w Panstwa rece nowy numer ,Ma-
terials Science and Welding Technologies”. Artykut Alicji
Szemalikowskiej ukazuje, jak zaawansowana analiza gazéw
metoda spektrometrii masowej moze znaczaco pogtebic
zrozumienie mechanizmdw redukcji zelaza w procesach
wysokotemperaturowych. Autorka pokazuje, ze spektro-
metria masowa staje sie waznym narzedziem w rozwoju
niskoemisyjnych technologii hutniczych, zwtaszcza w kon-
tekscie metalurgii wodorowej. Z zakresu spawalnictwa
publikujemy artykut Michata Urbanczyka, prezentujacy
wyniki badan nad wytwarzaniem szczelnych ztgczy rur
dwuwarstwowych metodg hybrydowego spawania laser
+ MIG/MAG i koncentrujacy sie na jakosci potaczen oraz
analizie ich struktury i twardosci.

Gratulujemy dr. inz. Adamowi Grycowi udziatu w projekcie
Centrum Nauki Kopernik i Ministerstwa Nauki i Szkolnic-
twa Wyzszego ,Nauka ma gtos” oraz zyczymy mu kolej-
nych sukceséw w popularyzowaniu nauki wsréd szerokiej
publicznosci.

Wsrod zamieszczonych w ostatnim dziale relacji znajda
Panstwo informacje o aktywnosci tukasiewicz - GIT

zaréwno na krajowych wydarzeniach, jak i na arenie
miedzynarodowej. Sposrdd nich warto wspomnie¢ m.in.
0 udziale w Miedzynarodowych Targach Spawalniczych
ExpoWELDING, Kongresie Nowej Mobilnosci czy o dota-
czeniu do projektu AID4GREENEST, ktdérego celem jest
opracowanie opartych na sztucznej inteligencji narzedzi
do charakteryzowania i modelowania stali, wspierajacych
projektowanie materiatéw, procesow i produktéw w kie-
runku bardziej zrdwnowazonej i niskoemisyjnej produkcji.

Trwajq prace nad modyfikacjgq dotychczasowej formuty
naszego czasopisma ,Materials Science and Welding
Technologies”.

Planujemy rozszerzenie obszaru aktywnosci, w tym
modyfikacje tytutu w kierunku czasopisma interdyscy-
plinarnego, ktérego pierwszy numer planowany jest na
drugg potowe 2026 r. Bedziemy sukcesywnie przekazywac
Panstwu szczegdtowe informacje dotyczace tych zmian.

Zyczymy Panstwu inspirujacej lektury.
Redakcja

Nabor artykutow

Redakcja czasopisma ,Materials Science and Welding Technologies” serdecznie zaprasza do nadsytania artykutéw
naukowych z zakresu technologii materiatowych, spawalnictwa, inzynierii materiatowej i mechanicznej, a takze
pokrewnych dziedzin, takich jak inzynieria ladowa i transport, energetyka, automatyka, elektronika oraz elektrotechnika.

Przygotowujac zgtoszenie do publikacji, nalezy zwrocié
szczegolng uwage na kilka kluczowych zasad, ktére za-
pewnig wysoka jakos¢ oraz przejrzystos¢ pracy. Uprzej-
mie prosimy o uwzglednienie ponizszych wytycznych:

1. Struktura artykutu i przejrzystos$¢ prezentacji
Artykut powinien posiadac logiczng i przejrzystg struk-
ture, sktadajaca sie z wyraznie wydzielonych cze-
$ci — wstepu, czesci gtéwnej (rozwiniecia), wnioskéw
koncowych oraz bibliografii. Nalezy zadbac¢ o odpo-
wiednig spdjnos¢é miedzy poszczegdlnymi czesciami
pracy, aby czytelnik mogt w tatwy sposdb sledzic tok
rozumowania i argumentacje autora. Wskazane jest
takze stosowanie odpowiednich nagtéwkow i podty-
tutéw w celu utatwienia nawigacji w tekscie.

2. Jezyk i styl

Prosimy o stosowanie precyzyjnego, klarownego i pro-
fesjonalnego jezyka. Artykut powinien by¢ napisany
w sposob naukowy, przy jednoczesnym zachowaniu
przystepnosci i zrozumiatosci dla szerokiego kregu
odbiorcow. Nalezy unikac zbednych dygresji oraz nad-
miernej komplikacji jezykowej, aby tres¢ byta czytelna
zaréwno dla specjalistow w danej dziedzinie, jak i dla
0s6b spoza niej.

3. Elementy graficzne

Jesli artykut zawiera wykresy, tabele, ilustracje lub
fotografie, prosimy o ich staranne przygotowanie, tak
aby byty czytelne i w petni zrozumiate. Kazdy element
graficzny powinien posiada¢ odpowiedni opis oraz
wyrazne odniesienie do zrdodet, z ktérych pochodzi.
Nalezy takze upewnic sie, ze materiaty graficzne sg
wysokiej jakosci i majg odpowiednig rozdzielczos¢.
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4. Bibliografia i przypisy

Artykut musi by¢ oparty na dobrze skomponowanej bi-
bliografii, a wszelkie wykorzystane zrddta nalezy wpro-
wadzac zgodnie z obowigzujacymi zasadami cytowania,
ktore zostaty szczegdtowo przedstawione na naszej
stronie. Prawidtowo przygotowane przypisy bibliogra-
ficzne oraz odpowiednio dobrana literatura stanowig
fundament wiarygodnosci i naukowej wartosci pracy.

Artykuty mozna przesytaé przez caty rok. Termin pu-
blikacji i decyzja o przyjeciu pracy bedq uzaleznione
od decyzji redakcji, ktéra oceni zgtoszone artykuty
pod katem ich zgodnosci z profilem czasopisma oraz
jakosci naukowej.

Szczegodtowe informacje dotyczace zasad przygotowa-
nia artykutu oraz formularza zgtoszeniowego znajduja
sie na naszej stronie internetowej. Prosimy o zapozna-
nie sie z nimi przed przestaniem pracy.

https://biuletyn.instytutu.spawalnictwa.pl/
strona-cms/zgloszenie-artykulu

Aby przestac¢ swojq prace do publikacji, wystarczy
wypetnic¢ formularz zgtoszeniowy dostepny na naszej
stronie, a nastepnie przestac petng dokumentacje na
adres redakcji: redakcja@git.lukasiewicz.gov.pl



