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Szanowni Czytelnicy!

Z radoscig oddajemy w Panstwa rece szosty numer cza-
sopisma Materials Science and Welding Technologies
w 2025 roku.

Numer otwiera artykut Martyny Nowak, Pauliny
Copik, Janusza Stecko, Pauliny Dziubek i Alicji Szema-
likowskiej poswiecony zréwnowazonym zrédtom energii
w procesach metalurgicznych i energetycznych.

W kolejnym artykule Barttomiej Walnik wraz ze wspot-
autorami przedstawia zagadnienia dotyczace rozwoju
mikrostruktury i wiasciwosci stalowych materiatow wie-
lowarstwowych wytwarzanych z wykorzystaniem innowa-
cyjnej zintegrowanej technologii walcowania na goraco,
kontrolowanego chtodzenia i wygrzewania izotermicznego.

Grzegorz Jez, Krzysztof Mroczka, Artur Kudyba i Mateusz
Karczewski prezentujg wyniki badan wtasciwosci doczoto-
wych ztaczy lutospawanych ze stali ocynkowanej, wykona-
nych przy uzyciu recznego lasera spawalniczego.

Artykut Lukasza Rawickiego i Karola Kaczmarka poswie-
cony jest badaniom ultradzwiekowym ztaczy spawanych
ze stali austenitycznych technikg Phased Array (PAUT),

ze szczegb6lnym uwzglednieniem problemdéw zwigzanych
z propagacja fal w materiatach o ztozonej strukturze.

Numer zamyka artykut Antoniego Sawickiego dotyczacy
modeli matematycznych tuku elektrycznego w posta-
ciach rdézniczkowej i catkowej, z promieniem kolumny jako
zmienng stanu i ze zwiekszong energig rozpraszana.

Zyczymy Panstwu interesujacej lektury.
Redakcja

Nabor artykuiow

Redakcja czasopisma , Materials Science and Welding Technologies” serdecznie zaprasza do nadsytania artykutow
naukowych z zakresu technologii materiatowych, spawalnictwa, inzynierii materiatowej i mechanicznej, a takze
pokrewnych dziedzin, takich jak inzynieria lgdowa i transport, energetyka, automatyka, elektronika oraz elektrotechnika.

Przygotowujac zgtoszenie do publikacji, nalezy zwrdcic
szczegdlng uwage na kilka kluczowych zasad, ktére za-
pewnig wysoka jakosc¢ oraz przejrzystosc pracy. Uprzej-
mie prosimy o uwzglednienie ponizszych wytycznych:

1. Struktura artykutu i przejrzystosc prezentacji
Artykut powinien posiadac logiczng i przejrzysta struk-
ture, sktadajacq sie z wyraznie wydzielonych cze-
$ci — wstepu, czesci gtéwnej (rozwiniecia), wnioskdéw
koncowych oraz bibliografii. Nalezy zadba¢ o odpo-
wiednig spdjnos¢ miedzy poszczegdlnymi czesciami
pracy, aby czytelnik mogt w tatwy sposdb sledzic tok
rozumowania i argumentacje autora. Wskazane jest
takze stosowanie odpowiednich nagtéwkéw i podty-
tutdéw w celu utatwienia nawigacji w tekscie.

2. Jezyk i styl

Prosimy o stosowanie precyzyjnego, klarownego i pro-
fesjonalnego jezyka. Artykut powinien by¢ napisany
W sposob naukowy, przy jednoczesnym zachowaniu
przystepnosci i zrozumiatosci dla szerokiego kregu
odbiorcow. Nalezy unikac zbednych dygresji oraz nad-
miernej komplikacji jezykowej, aby tres¢ byta czytelna
zaréwno dla specjalistow w danej dziedzinie, jak i dla
0s06b spoza niej.

3. Elementy graficzne

Jesli artykut zawiera wykresy, tabele, ilustracje lub
fotografie, prosimy o ich staranne przygotowanie, tak
aby byty czytelne i w petni zrozumiate. Kazdy element
graficzny powinien posiada¢ odpowiedni opis oraz
wyrazne odniesienie do zrdodet, z ktérych pochodzi.
Nalezy takze upewni¢ sie, ze materiaty graficzne sq
wysokiej jakosci i majg odpowiednig rozdzielczoscé.
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4. Bibliografia i przypisy

Artykut musi by¢ oparty na dobrze skomponowanej bi-
bliografii, a wszelkie wykorzystane zrédta nalezy wpro-
wadzac zgodnie z obowigzujacymi zasadami cytowania,
ktére zostaty szczegotowo przedstawione na naszej
stronie. Prawidtowo przygotowane przypisy bibliogra-
ficzne oraz odpowiednio dobrana literatura stanowiag
fundament wiarygodnosci i naukowej wartosci pracy.

Artykuty mozna przesytac przez caty rok. Termin pu-
blikacji i decyzja o przyjeciu pracy bedg uzaleznione
od decyzji redakcji, ktéra oceni zgtoszone artykuty
pod katem ich zgodnosci z profilem czasopisma oraz
jakosci naukowej.

Szczegodtowe informacje dotyczace zasad przygotowa-
nia artykutu oraz formularza zgtoszeniowego znajdujq
si€ na naszej stronie internetowej. Prosimy o zapozna-
nie sie z nimi przed przestaniem pracy.

https://biuletyn.instytutu.spawalnictwa.pl/
strona-cms/zgloszenie-artykulu

Aby przestac¢ swojq prace do publikacji, wystarczy
wypetni¢ formularz zgtoszeniowy dostepny na naszej
stronie, a nastepnie przestac petng dokumentacje na
adres redakcji: redakcja@git.lukasiewicz.gov.pl



