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Nowoczesne rozwigzania firmy ESAB
prezentowane na targach spawalniczych
Schweissen & Schneiden 2017

Firma ESAB Welding & Cutting zaprezentowata swoja
oferte na targach spawalniczych Schweissen & Schneiden,
ktére odbyty si¢ w dniach od 25 do 29 wrzesnia w miejsco-
wosci Diisseldorf w Niemczech. W trakcie targéw odbytly
si¢ pokazy najnowszych rozwiazan w zakresie urzadzen do
spawania i cigcia, materiatéw dodatkowych do spawania
i system6w zarzadzania danymi, uwzgledniajacych wyma-
gania w dobie Przemystu 4.0.

Podczas targéw zaprezentowano m.in mozliwosci tech-
nologiczne urzadzenia Rebel™, ktére przeznaczone jest
przede wszystkim do spawania elektroda topliwa w ostonie
gazow. Urzadzenie wyposazone jest w funkcje sSMIG (smart
MIG), ktéra utatwia zajarzenie tuku i zapewnia jego bardzo
wysoka stabilno$¢ przy minimalnym rozprysku.

Aristo® MIG 4004i to urzadzenie przeznaczone gtéwnie
do spawania metoda MIG aluminium i jego stopéw. Urza-
dzenie wyposazone jest w podajnik drutu Aristo Feed 3004
i intuicyjny panel sterujacy MA25 Pulse, z ktérego mozna
wybra¢ 30 linii synergicznych do spawania aluminium pra-
dem pulsujacym, co zapewnia zwickszenie wydajnosci pro-
cesu 1 bardzo dobrg jakos¢ ziaczy.

Na targach zaprezentowano réwniez przyltbice Sentinel ASQ
Air wyposazong w system oczyszczania powietrza zasilany
akumulatorem (PAPR). Przytbica Sentinel charakteryzuje si¢
nowoczesnym wzornictwem, kolorowym, dotykowym pane-
lem sterowania oraz pigciopunktowym nagtowiem Halo™.
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Duza stabilnos¢ tuku elektrycznego to podstawowa zale-
ta przenos$nego urzadzenia inwertorowego do spawania elek-
troda otulona i metoda TIG, oferowanego przez ESAB pod
nazwa Renegade™. Urzadzenie to o wymiarach gabaryto-
wych 320x200x460 mm i masie 15 kg gwarantuje natgzenie
pradu o wartosci 300 A przy 40% cyklu pracy. Zapewnia
powtarzalne zajarzanie tuku, szczegdlnie w przypadku
stosowania elektrod celulozowych i zasadowych.

Sposréd urzadzen przenosnych zaprezentowano mozli-
wosci recznej przecinarki plazmowej o nazwie Cutma-
ster®60i. Przecinarka ta o masie 16,8 kg zapewnia nateze-
nie pradu cigcia 60 A przy 50% cyklu pracy. Umozliwia to
cigcie elementéw o maksymalnej grubosci 38 mm, a naj-
lepsza jako$¢ mozna uzyskac dla elementéw o grubosci do
16 mm. Urzadzenie wyposazone jest w duzy wyswietlacz
LED, a takze w uktad regulacji ci$nienia gazu plazmowego,
co pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci wycinanych
elementéw. Cechg charakterystyczng urzadzenia jest moz-
liwo$¢ utrzymania dlugiego tuku plazmowego, co utatwia
cigcie w miejscach trudno dostepnych. Wraz z urzadzeniem
oferowany jest uchwyt do cigcia recznego SL60QD™
1 Torch®, wyposazony w system szybkiego montazu.
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W zakresie zautomatyzowanego cigcia plazmowego
ESAB zaprezentowat nowa portalowa maszyng Suprarex™
HDX, zapewniajacg bardzo duzg predkosé przejazdowa.
Maszyna wyposazona jest w nowy system do cigcia z jed-
noczesnym ukosowaniem Direct Multi Axis (DMX), ktory
po raz pierwszy zostal zaprezentowany witasnie na tych tar-
gach. System ten znacznie upraszcza sposéb sterowania ru-
chem uchwytu podczas cigcia w r6znych kierunkach z jed-
noczesnym ukosowaniem. Sterowanie za pomoca tego sys-
temu jest uproszczone z uwagi na jego potaczenie z opro-
gramowaniem Smart Bevel Technology, ktére réwniez

zostato przedstawione po raz pierwszy. Jego stosowanie
upraszcza procedur¢ programowania i znacznie poprawia
jako$¢ powierzchni po ukosowaniu. W trakcie targéw za-
prezentowano mozliwosci tej maszyny wyposazonej w Zro-
dta pradu typu iSeries. Sa to urzadzenia gwarantujace nate-
zenie pradu cigcia od 100 do 400 A, co umozliwia bardzo
dobra jakos¢ ciecia elementow o grubosci do 50 mm. Wszyst-
kie urzadzenia iSeries wykorzystuja technologi¢ modutowa
StepUp™, ktéra pozwala na dowolne konfigurowanie seg-
mentow inwertoréw, tak aby w zaleznosci od potrzeb uzyt-
kownika otrzymac natezenie pradu cigcia od 100 do 400 A.
Urzadzenia te wykorzystuja réwniez technologi¢ XTreme-
Life™ Wear Parts, ktora jest stosowana w celu zwigkszenia
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zywotnosci elementéw wymiennych uchwytu plazmowego
przy cigciu pradem o natezeniu 300 i 400 A.

Pokazy mozliwosci dziatajacych urzadzen spawalniczych
obejmowaty réwniez spawanie metoda tukiem krytym z
zastosowaniem najnowszej technologii ICE™ (Integrated
Cold Electrode), ktéra polega na wprowadzeniu do uktadu
typu ,,twin” dodatkowego zimnego drutu elektrodowego.
Technologi¢ zademonstrowano z wykorzystaniem urzadze-
nia Gantrac 300, ze Zrédlem pradu Aristo 1000 AC/DC.
Zastosowanie technologii ICE umozliwia zwigkszenie wy-
dajnosci nawet o 50% w poréwnaniu do spawania typu
"twin" (dwoma drutami elektrodowymi).

Materialy dodatkowe zaprezentowane przez firm¢ ESAB
na targach spawalniczych to przede wszystkim drut elektro-
dowy do spawania stali niestopowej PURUS™. Jest to drut
o bardzo wysokiej czystosci
i precyzyjnie kontrolowanym
sktadzie chemicznym, co po-
zwala na wyeliminowanie ko-
niecznos¢ czyszczenia odpry-
skéw 1 wysepek krzemiano-
wych na powierzchni spoiny.

NowosScig prezentowang
przez firme¢ ESAB na targach
spawalniczych Schweissen &
Schneiden 2017 byt system
WeldCloud™, stuzacy do za-
rzadzania danymi online w za-
stosowaniach pétautomatycz-
nych i zrobotyzowanych. Apli-
kacje i narzedzia analityczne
systemu WeldCloud pozwalaja
na raportowanie w czasie

rzeczywistym i zapewniajg dostep do danych o spawaniu
z wykorzystaniem tabletu lub smartfonu. Do ci¢cia zmecha-
nizowanego dostepna jest aplikacja on-line o nazwie
Weldcloud™ Cut, ktéra umozliwia taczenie danych doty-
czacych rozkroju z programu Columbus™ CAD/CAM oraz
danych produkcyjnych z systemu Datal.eap™. Poniewaz
ESAB wykorzystuje otwarta architekture programow, syste-
my WeldCloud Cut i WeldCloud umozliwiaja swobodna
wymiang wszystkich danych produkcyjnych w firmie pomie-
dzy wszystkimi dziatami. Gromadzone sa dane operacyjne
oraz dane dotyczace urzadzenia i zarzadzania jakoscia. Za-
pewnia to przejrzystos¢ procesu produkcji, w tym przetwa-
rzania zaméwien i czasu trwania poszczegdlnych procesow.

www.esab.pl
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