Spawanie orbitalne metoda TIG - p ¢y YSOUDE

gdy jakos¢ jest najwazniejsza
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Rys. 1. Widok spoiny wykonanej metoda TIG w sposdb orbitalny

Spawanie orbitalne metoda TIG jest najlepszym wybo-
rem w przypadku, gdy wymagana jest wysoka jakos¢ zta-
czy doczotowych rur lub ztaczy rur z dnem sitowym w rdz-
nych aplikacjach. Proces ten mozna stosowac do spawania
ze spoiwem i bez spoiwa elementow ze stali niestopowych,
wysokostopowych, stopéw tytanu, niklu i aluminium.

Skuteczno$¢ urzadzen do spawania orbitalnego zwiazana
jest z mozliwoscia precyzyjnego programowania. Najnow-
szej generacji urzadzenie P4/P6 firmy Polysoude zapewnia
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Rys. 2. Uzytkownik wprowadza podstawowe informacje
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uzyskanie w sposéb automatyczny spoin o bardzo dobrej
jakosci dzigki zastosowaniu specjalnego graficznego pro-
gramatora, tatwego w obstudze. Cykl spawania mozna po-
wtorzy¢ za kazdym razem, uzyskujac taki sam efekt. No-
woczesne urzadzenia do spawania orbitalnego umozli-
wiaja monitorowanie kluczowych parametréw procesu
w czasie rzeczywistym, ich zapisywanie (lub wydruk), prze-
chowywanie, a takze odtwarzanie, co pozwala kazdorazo-
wo na uzyskanie powtarzalnej jakosci. Urzadzenie Polyso-
ude P4/P6 umozliwia operatorowi dopasowanie odpowied-
niego programu za pomocg ekranu dotykowego lub kompu-
tera osobistego (rys. 2). Uzytkownik podaje podstawowe
informacje, takie jak wymiar rury i gatunek materiatu, a sys-
tem wyszukuje w dolaczonej bazie danych podobne zasto-
sowanie lub dobiera parametry procesu. Technologia spa-
wania moze dodatkowo zosta¢ zoptymalizowana z pomoca
menu eksperckiego.

Rozwiazania spersonalizowane

Polysoude dostarcza r6znego rodzaju standardowe urza-
dzenia do spawania orbitalnego metoda TIG, jak réwniez
urzadzenia zautomatyzowane, taczace réznorodne najnow-
sze technologie. Urzadzenie do spawania orbitalnego skta-
da si¢ zazwyczaj z programowalnego Zrédta pradu spawa-
nia, sterownika zdalnego, gtowicy spawalniczej i podajnika
drutu (jesli wymagany). Polysoude posiada w ofercie wiele
réznych glowic spawalniczych, otwartych i zamknigtych, a
takze rézne zrodta pradu, odpowiednie do zastosowan w
zaleznosci od grubosci Scianki i Srednicy rury (rys. 3). Sprzet
firmy Polysoude jest zaprojektowany tak, aby spetnic

Rys. 3. Glowice otwarte i zamknigte umozliwiaja spawanie
orbitalne rur w szerokim zakresie Srednic

rosnace wymagania odnos$nie jakosci potaczen w stosunku
do materiatéw trudno spawalnych, umozliwia takze przed-
tuzenie zywotnosci wyrobow gotowych, do produkcji kt6-
rych jest stosowany. W zwiazku z tym, ze coraz czgsciej
stosowane sa materialty wysokostopowe i stopy specjalne,
tylko zautomatyzowane spawanie orbitalne umozliwi ogra-
niczenie ilosci wprowadzonego ciepta, zachowujac jedno-
czes$nie wlasciwosci tych materiatow.
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Zalety stosowania technologii orbitalnej firmy Polysoude

Na catym §wiecie, w r6znych branzach przemystowych,
stosuje si¢ rozwiazania firmy Polysoude. W produkcji pot-
przewodnikéw, w przemysle biochemicznym, spozywczym,
lotniczym, farmaceutycznym i w produkcji napojow stosu-
je si¢ taczenie cienkosciennych rur z réznych gatunkéw
materiatéw o specjalnych wiasnosciach (stale austenitycz-
ne, stopy niklu i tytanu). Mozna do tego celu zastosowaé
przenosne inwertorowe urzadzenia z gtowicami zamknigty-
mi do spawania orbitalnego, np. z gtowica serii MW, ktéra

Rys. 4. Glowice zamknigte zapewniaja spetnienie wymagan
odnosnie czystosci ztaczy

Rys. 5. Przyktad procesu spawania orbitalnego
w przemysle wydobywczym ropy i gazu ziemnego,
zapewniajacego spoiny wolne od niezgodnosci spawalniczych

umozliwia uzyskanie spoin o wysokiej czystosci i spetnie-
nie wymagan higienicznych (rys. 4), dzigki odpowiednie-
mu przeptywowi gazu ostonowego.

W przemysle energetycznym, chemicznym i petroche-
micznym czgsto zachodzi konieczno$¢ wykonywania zta-
czy doczotowych rur z materialem dodatkowym, w wigk-
szoSci przypadkow zastosowanie spawania orbitalnego po-
zwoli na wykonanie ztacza charakteryzujacego si¢ dobra
jakoscia (rys. 5), gtadkim licem, a proces zapewni wysoka
wydajnos¢ wytwarzania.

Automatyzacja i wysoka wydajnos¢

W wielu dziedzinach przemystu, a szczegélnie w prze-
mysle chemicznym, petrochemicznym i w elektrowniach,
gdzie stosowane sg kotty i wymienniki ciepla, glowice cia-
gte z ruchem obrotowym firmy Polysoude umozliwiaja spa-
wanie rur z dnem sitowym, z materialem dodatkowym i bez
spoiwa. Dzigki zastosowaniu chlodzenia mozna uzyskac

Rys. 6. Spawanie rur grubosciennych z zastosowaniem
glowicy otwartej i techniki waskoszczelinowej

odpowiednio wydtuzony cykl pracy. Dla rur grubosciennych
w celu zwigkszenia wydajnosci mozna dodatkowo zastoso-
wac spawanie TIG goracym drutem, co pozwala na zmniej-
szenie kata ukosowania i ilosci spoiwa niezb¢dnego do wy-
konania spoiny. Wykorzystanie glowicy otwartej wyposa-
zonej w uchwyt do spawania waskoszczelinowego réwniez
pozwala na zmniejszenie ilosci metalu spoiny (rys. 6).
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